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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Masnhine zur Herstellung einer Faserstoffbahn 

EifUJ Mvj.-ichinc zur Herstellung ciner Faserstoffbahn 
{4.6}, iMsl»o.s<)ndftrG Tissue- oder Hygienepapierbahn, um- 
faBi wonigsions eine als Schuhpresse ausgebiidete Vor- 
prosso (26), oine durch eine AnpreSwalze (28) sowie ei- 
nen Trockoiizylinder (60) gebildete Hauptpresse, ein 
duroh die Profispaltc (48. 90) dor Vorpresse (26) und dcr 
l_l3,,ptpros.sn (30) gefuhrtes endloses oberes Band (12) 
und tiiiujn iiber erne UnteoA^alze (38) der Vorpresse (26) 
gofiiiHton Unterfilz (50), wobei die In elnem Former vor- 
go()ild»»tti Faserstoffbahn (46) durch das obere Band (12) 
2uniU:t\st dor Vorpresse (26) und anschlie&end der Haupt- 
nrosHt) (30) zupefuhrt ist. Die als Schuhpresse ausgebiide- 
te tjitmn in Bahnlaufrichtung verlangenen PreSspalt (48) 
aulwDisondo Vorpresse (26) umfalit eine obere Schuh- 
pnilAninhoir (40) und eine dieser gegeniiberliegende Un- 
Torwnl/o (38). Die obere SchuhprelSeinheit (40) ist mit ei- 
notn i)\i\tmy umlaufenden fiexiblen PreSband (44) verse- 
hon. Oio Uiitorwal2e (38) ist gerillt. Als oberes Band ist ein 
rolJiiiv iiichiijr OberfUz (12) vorgesehen, dessen Wasser- 
dui<:lil^'»'"^iil*tt»'^ geringer ist als die des Unterfilzes (50), in 
doi Hnttpfprosse (30) bei der Anpressung an den Trocken- 
zyiindiK (60) jedoch noch die Entfernung zusatzlichen 
Wjt.ssi)is Hus der Faserstoffbahn (46) ermoglicht. Die der 
H^m^>tplos.so (30) zugeordnete AnprefJwaIze (28) besitzt 
Aufiiahme von ausgeprelitem Wasser eine gelochte 
und/odor gorillie Oberflache. 




Q 
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Bcschrcibun*: 



Die HHinduni; boirilTi cine Maschinc /.ur TTcrsicliunj; ci- 
ncT T'usLTStori'hijhn, inshcsondcrc 'Ussiic- odor T]yL;icncp;j- 
picrbahn, mil wcniysicns cincr als Schuhprcssc ausgobildc- 
icn Vorprussc, cincr durch cine AnprcBwal/.e sowic cincn 
Trocken/ylindcr gcbildcicn Haupiprcssc. cincni durch die 
Prctispalic dcr Vorprcssc und dcr llauptprcsse gcfuhricn 
cndloscn obcrcn Band und cincni ubcr cine Unicrwal/c dcr 
Vorprcssc gcluhncn Unicrfil/.. wobci die in eincni I'orincr 
vorgebildcic l-ascrsion"bahn durch das obcre Band /uniiehsi 
dcr Vorprcssc und anschlicBcnd dcr Haupiprcssc zugcfiihri 
isl. 

In dcr DE-A-42 24 730 sind verse hi edenc Austuhrungs- 
fonncn cincr Tlygicnepapierinaschine dcr eingangs gcnann- 
len An bcschricbcn. Hine dicscr bekannten Austuhrungstor- 
inen uiiifaBi insgcsaint drei PrcBsiellen, naniiich zwci Vor- 
prcssc n iiwischcn zwci Obcrwalzcn und zwci iinicrcn 
SchuhprcRwalzcn mil flexibleni Walzenntantel sowie cine 
Hauptpresse mil einer AnprcBwalze und eineni Trockenzy- 
linder. Die Papierbahn wird auf eineni Walzenfoniicr /wi- 
schen eineni Eniwiisserungssicb und cineiii oberen Band er- 
zeugl. A Is durch las sigc Filze ausgebildeie untere Bander 
werden zusaninien mil dcr Papierbahn und deni oberen 
Band durch die beidcn Vorpressen hindurchgefuhri. 

Geniiifi cincr wcilercn bekannten Austuhrungsfonii 
nimmi ein oberes Band die Papierbahn von eineni Former 
ab. uiii es anschlieBend durch cine Vorpresse zwischen einer 
Oberwalze und einer Unierwalze mil Unierfilz hindurch zu 
einer Hauptpresse zwischen einer Anprefiwalze und eineni 
Trockenzyhnder zu fuhren. Bci einer weiieren bekannten 
Ausfuhrungsronii isi die AnpreBwalze eine SchuhprcB- 
walze. 

Mil Ausnahine dcr Vcrwendung von Schuhprcssen enl- 
sprechen diese bckanni.en Ausruhrungsformen eiwa dcr fru- 
her iiblichen, bei den neuen Hygienepapiermaschinen je- 
doch nichl mehr verwendeten Zweifilz-Tissue-Anordnun- 
gen. 

Bei diescn bekannten Zweifilzinaschinen isi der Oberfilz 
sehr dichi und der Unierfilz sehr wasseraufnahniefahig. Zur 
Erreichung einer groBtnioglichen Wasserabfuhr durch den 
Unierfilz isi die Unierwalze als Saugwalzc ausgebildeL. 

Das bei einer sole hen Bauart von Zweifilzmaschinen auf- 
iretendc Problem, das zu einer Abkehr von dieseni Prinzip 
und siati dessen zu dcr heuiigen Vcrwendung von Einfilzma- 
schincn fuhne. bcsichi darin, dafi mil zunehmender Bahn- 
laufgeschwindigkeit auch mil einer Saugpresse nichi rasch 
genug voreniwassen werden kann und die Bahn infolge ei- 
nes ungenugenden Wasserabflusses in der Vorpresse ver- 
driicki wird. 

Aus dieseni Gnind ist die Verwendung einer Schuhpresse 
als Vorpresse zwar grundsatzlich richiig. Bei den aus der 
DE-A-42 24 730 bekannien Ausfuhrungsfornien ist jedoch 
unter anderem von Nachieik dafi die jeweiligen SchuhpreB- 
walzen in unlerer Position angeordnetsind, nachdem die Pa- 
pierbahn sehr naB. d. h, mil eineni Trockengehali von eiwa 6 
bis 8%, von dcm Blatibildungssieb kommt. 

Die Blindbohrungen oder Rillen in der Oberfiache des 
PreBinantels konnen aufgrund ihrer fenigungsbedingt be- 
grenzten Tiefe nichl die ganze anfallende Wassemienge auf- 
nehmen. Dies durfic ein Grund dafiir sein, daB bei den mei- 
sien der in der DE-A-42 24 730 beschriebenen Austuh- 
rungstbnnen zwci Vorpressen und in eineni Fall zusiiLzlich 
eine SauganpreSwalze in der Hauptpresse vorgesehen sind. 

Bci den nicisicn dcr aus dcr DE-A-42 24 730 bekannten 
Ausfuhrungstormen wird zudeni ein wasserundurchlassiges 
Oder wasserdichics oberes Band vcrwendel. 

Insbcsondcrc im Vcruieich zu einer Einfilzmaschine neh- 



nicn die bekannten AusruhrunLrst'oniicn dcr /wcilil/nia- 
schinc SOI nil iclaiiv vicl Plaiz in Anspruch. zuinal in den gc- 
nannicn 1 -alien zwci Vorpressen und cine Haupiprcssc vor- 
gesehen sind. die ani Krcpp/ylindcr kcin Wusscr enilcml. 

5 Das Zicl der lirfindung best c hi unicr andcrcni darin. cine 
Maschinc dcr cingangs gcnannicn Art zu schallcn, bci dcr 
die zuvor gcnannicn Nachicile besciligt sind, die bci cinfa- 
chcm. konipaktcni Autbau mil moglichsi nicdrigcn Linicn- 
kralicn insbcsondcrc bcrciis nach Abgabc dcr Bahn an den 

10 Trcx:kcn/.ylindcr cincn rclaliv hohen Bahnirockcngchall ge- 
wahrlcisicl und mil dcr die Vcrwendung irgendwclcher 
SaugprcBwalzcn cnlbchriich wird. 

Die Aufgabc wird nach dcr Erhndung dadurch gclost, daB 
die als Schuhpresse ausgebildeie, einen in Bahnlaulnchlung 

15 verlangcricn PreBspal! aufweisendc Vorprcssc cine obere 
SchuhprcBeinhcit und cine dieser gegenubcrlicgcndc Unier- 
walze uiiifaBi. daB die obere SchuhprcBeinhcit mil cine in 
glaiicn unilaut'cndcn flcxiblcn PrcGband verschcn ist. daB 
die Unierwalze gerilli ist, daB als oberes Band ein rclaliv 

20 dichler Oberfilz vorgesehen ist, dessen Wasscrdurchlassig- 
keii gcringer isl als die des Unierfilzes, in dcr Haupipresse 
bei der Anprcssung an den Trockenzylinder jedoch noch die 
Enlfernung zusalzlichen Wassers aus der Fascrstoftl:)ahn er- 
moglichi, und daB die der Hauptpresse zugeordneic AnpreB- 

25 walzc zur Aufnahmc von ausgeprcBlem Wasscr cine ge- 
lochie und/oder gerillle Oberfiache bcsiizt. 

Damit werden nichl nur die zuvor genannten Nachicile 
der bekannten Hygienepapicnnaschinen beseiligi. Die crfin- 
dungsgeinaBc Maschine ist auch auBerst unkomplizien und 

30 konipakl sowie beziiglich des nach Abgabe der Papierbahn 
an den Trockenzylinder erreichten Bahnirockcngchalies au- 
Berst effizieni, was bedeuteu daB mil moghchsi nicdrigcn 
Linienkriificn ein luaximaler Trockengehali dcr Balm erzieli 
wird. Wesenilich ist auch der Wcgfali von SaugprcBwalzcn, 

:15 woniit glcichzeiiig das Erfordemis des Aufbringcns der Lei- 
stung fur die Unterdruckerzeugung enlfalll. die crheblich 
hoher als die beireffende mechanische Aniriebsleisiung ist. 
Zudem kann bci hoher Produktionsleisiung der Durchmcs- 
ser des Trockenzylinders relaiiv klein gehaltcn werden. 

4i:> SchlieBlich ist die erfindungsgemafie Maschine auch in der 
Lage, je nach Bedarf zur Qualitaisbeeinflussung mil unter- 
schied lichen Intensitaten dcr Pressung einer oder beider 
Pressen zu arbciien. 

Im Ergebnis wird wieder auf das Prinzip einer Zweifilz- 

45 maschine zuriickgegritTen, die erfindungsgeniaB in besonde- 
rer Weise ausgesialtet ist. 

Der Erftndung liegi unter anderem der Gedanke zu- 
grunde, daB die groBen Wassermengen, die in einer einzigen 
Vorpresse an fallen, auch ohne das Vakuum einer SaugpreB- 

50 vvalze bewaltigt werden konnen und daB iiberdies ein hoher 
Endtrockengehali der Bahn nach der HauplpreBstelle er- 
reicht werden kann, wenn die Vorpresse eine Schuhpresse 
mil verlangeriem PreBspall ist, die Oberwalze eine Schuh- 
preBwalze mil glattem PreBmantel ist, die Unierwalze eine 

55 gerillle Walze mil genugend tiefen Rillen isl, der Oberfilz 
zwar dicht, jedoch noch so wasserdurchlassig isu daB bei der 
An pressung an den Trockenzylinder noch we i teres Wasser 
aus der Papierbahn enifemi werden kann, und die AnpreB- 
walze der Hauptpresse eine gelochte und/oder gerillle Ober- 

&) flache zur Aufnahme von ausgepreBieni Wasser aufweist. 
Mil einer solchen Ausgestaliung ist es mogfich. in einer 
PreBzone der Vorpresse sowohl den Unierfilz als auch die 
Papierbahn und den Oberfilz nach unien so zu entwassem, 
daB nach der Vorpresse nur noch sehr we nig frei bewegli- 

65 chcs Wasser in dcr Papierbahn und in dcm Oberfilz vcr- 
bleibi, so daB nichl nur eine Zerdriickung in der HaupipreB- 
zone verniicden wird. sondem yoiz der Verwendung eines 
sehr dichten Obcrfilzcs in der HauptprcBzone auch eine wei- 



BNSDOCID <D£ 196M10BA: t > 



■ DE 196 f 

3 

icTc liniwiisscruni; si ail linden kann. w(xiurch die Papicrbahn 
am llndc dcr IlauptprcU/.onc den ticwunsehien hohcn Tiok- 
kcnychali crhiili. l^urch cine /.wciie Vorpresse konnie dcr 
'iVfx;kcnuehali der Papierhahn /w^jr /usiii/iich gcringriigi(;i 
gesieigen werden. Sie wiire jedcx'h hinsichiiich dor Be- 
Lriebskosicn unwirischafllich. 

Bci eincr in dcr Praxis bcvor/.ugicn Ausfuhrungslorni isi 
die SchuhprcLkMnheil der Vorpresse cine SchuhprcL-iwal/e 
und das /.ugcordncie giaiie PrcBband cin gtaiier PrcRnianicl. 
der an den Hndcn durch iniiroiicrcndc Deckel vcrsch lessen 
isi. 

Die AnpreLWal/.e der Ilaupipressc kann cine mil cineiit 
elasiischen Gununibezug verschenc hcrkoninilichc Wal/e 
sein. Vor/.uuswcise is! diese AnpreBwalzc jedoch eine mil 
cine in Hcxiblcn Walzcnmaniel verschenc SchuhpreBwal/e. 

Von besondercin Voncii isU wenn der Mantel der AnprcB- 
walze mil Blindbohrungen vcrsehcn isi. Hicrbci kann dcr 
Mantel dicscr AnpreBwalzc ini Ncuzusiand cinen gcbohncn 
Flachcnanici) bcsiizen. dcr ctwa 20 bis ciwa 35% dcr Ge- 
sainiobcrHache beiragt. Der Lochdurchniesscr liegi im Neu- 
zusland dcs Mantels voneilhaficrweise in einem Bcreich 
von ctwa 2 bis eiwa 3 nun. Die Lochiiefe kann ini Ncuzu- 
siand des Mantels in einein Bcreich von vorzugsweise eiwa 
i,5 bis eiwa 3 ntni liegen. 

Die Linienkrafl kann hoher sein als bei einer herkoiiinili- 
chen PrcBwatzc, wobei der Druckabfall am Ende des PrcB- 
spalies vor/ugsweise sieiler ertbigl.. Damil ist gewahrleisteu 
da6 die Papicrbahn in der Haupipresse auf einen rclaiiv ho- 
hen Endirockcngehali gebrachi werden kann. Es isi abcr 
auch moglich, zur Veriindcrung der Papierqualitai die Lini- 
enkrafl beider Pressen beliebig hoch einzusiellen, z. B. nied- 
rige Linienkrafte fur voluniinose bessere Qualiiaien und ho- 
hcre Linicnkxafic fur Massenprodukic. Eiiic sole he Versiel- 
lung isi bci den bisherigen Ausfiihrungen mil herkominli- 
chcn Walzcn nichi moglich. da diese nur bci einer bestinim- 
t.en Linienkrafl genau aufeinander passen. 

Insbesondere im Hinblick auf einen nioglichst einfachen 
konipakicn Aufbau ist es von Vorieii. wenn dcrOberfilz aus- 
gehend von der Vorpresse direku d. h. insbesondere ohne 
dazwischenlicgende Umlenkwalze zu der als Schuhwalze 
ausgcbildctcn AnpreBwalzc dcr Haupipresse gcfuhn ist und 
diese ubcr cinen groBcren Sekior vor dcr PreBzone um- 
schlingi. Dainil werden die mit einer solchen Umlenkwalze 
bisher cinhergehenden Probleme vennicden, die darin bc- 
siandcn, daB em spree bend vie I Plarz am Trockcnzylinder- 45 
umfang bcnoiigi wurde, der insbesondere fiir die HeiBluft- 
blashaubc verloren ging, wodurch die Produkiionskapaziiat 
der Maschinc verringen wurde. 

Dcr bcnoiigtc PlaLz wird dadurch geschaffen, daB der 
Oberfilz die SchuhanpreBwalze der Haupipresse urn niehr 50 
als 45° umschlingi. In dieser Llmschlingungszone sollie der 
weiche PreBmaniel von innen gestutzt werden. Die enispre- 
chende Absiuizung kann zwar durch einen oder mehrere 
Gleiischuhc crfoigen. Dies ware jedoch mil einer zusatzli- 
chen hoheren Aniriebsleislung verbunden. iitaii dessen isi 55 
voneilhafterweise vorgesehen, daB der PreBmaniel der als 
SchuhpreBwalze ausgebildcten AnpreBwalzc zuniindesi in 
deni durch den Oberfilz unischlungenen Bereich durch in 
Mantelumfangsrichiung hiniereinander angeordneie kleine 
Siutz- odcr Segmenrwalzen abgesiuizi isu die an einem den 
PreBmaniel durchseizcnden festsiehenden Querhaupi ge la- 
gen sind. 

Der Durchmesser der SiUtiwalzen kann bcispielsweise in 
einem Bcreich von eiwa 60 bis etwa 120 mm liegen. 

Dicsc Stiiizwalzcn sind iibcr die sich qucr zur Bahnlauf- 
richiung ersireckende Maschinenbreiie vorzugsweise mehr- 
teilig ausgefuhn. Dabei liegi das Verhalmis zwischen dem 
gegcnsciiigcn Absiand der vager einer jeweiligen TeilsiuLZ- 
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wal/.e und dcm Wal/cndurchmcsscr /wcckmiiBiiicrwcisc in 
cincin- Bcreich von ciwa 7.5 bis ciwu 15, wobci dieses Vcr- 
hiiltnis vor/.ugswci.sc 12 bciriigi. Hicrbci kann dcr Absiand 
dicscr vager insbesondere auch gc ringer als die hiinge cincr 
5 jc we i 1 i gen ' 1 c i 1 SI ij I zw a Izc sci n . 

Thir nichi unicrsiui/.ie Bcreich zwischen den Siirnenden 
dcr Tcilsliitzwalzen cincr jcwciligcn sich in Richiung der 
Maschinenbreiie crstrcckcnden Wal/cnrcihc kann maximal 
eiwa 10 bis ciwa 25 mm bci rage n. Dies isi unkriiisch, nach- 
10 dem die Stcifigkcii der in Laufrichtung gcbogencn Prcss- 
nianiet in Qucrrichtung in der Rcgcl groB gcnug ist. um 
dicsc Liicke ohne nennenswerten Durchhang zu iibcrbruk- 
ken. 

Von be sonde rem Vorteil isL wenn der Winkel absiand zwi- 
15 schen den in Umfang srichtung aufeinanderfolgcndcn Siuiz- 
walzcn in einem Bcreich von eiwa 7.5 bis etwa 15 Grad 
liegL 

Um am Auslauf dcr Vorpresse cin Mitlaufcn dcr Fascr- 
stoffbahn mit dem Oberfilz sicherzusiellcn. andcrerseiis jc- 
20 doch eine Wiedcrbefeuchtung durch den Unicrfilz zu mini- 
mieren, ist bei einer in der Praxis bevorzugicn Ausfuhrungs- 
fomi der Unicrfilz allgeniein entlang einer die Unierwalze 
der Vorpresse in dem Endpunkt des zugeordneten PreBspal- 
tes beruhrenden Tan genie von der unieren PreBwalze weg- 
25 gefuhru wobei die inaxiiiiale Richiungsabweichung von die- 
ser Tangcnie zweckmiiBigcrweise in einem Bereich von 
etwa -2 Grad bis eiwa -Ht Grad liegi. GroBere Abweichun- 
gcn sind ungunstig. da es bei einer groBeren negaiiven Ab- 
weichung zu einer Ruckbefeuchlung dcs Unierfilzes durch 
30 das Wasser in den Rillen der Unierwalze und bei einer gro- 
Beren positiven Abweichung zu einer Ruckbefeuchlung der 
Papicrbahn durch den Unicrfilz kommen kann. 

21ur Sichersiellung einer raschen Trennung von Ober- und 
Unterfilz muB der Oberfilz und die Faserstoffbahn den PreB- 
S5 nianlel im konvexen Bereich des PreBschuhes an der Aus- 
lauf seiie mil einem enisprechend groBen Winkel uinschlin- 
gen. Hierbei liegt der uninitielbar hinter dem PreBspalt der 
Vorpresse vorgesehene Offnungs winkel zwischen dem die 
Fasersioffbahn mit sich fiihrenden Oberfilz und dem Unier- 
40 fiiz vorzugsweise in einem Bereich von etwa 4 bis eiwa 15 
Grad. 

Die in dem PreBspalt dcr Vorpresse erzeugie Linienkrafl 
liegt voneilhaficrweise in eineiii Bereich von etwa 60 bis 
eiwa 300 kN/nu w ah rend die in Bahn laufrichtung bcirach- 
icic PreBspaldiinge vorzugsweise einen Wert im Bereich 
von eiwa 80 bis eiwa 200 mm besiizi. Der in dicsem PreB- 
spalt der Vorpresse erzeugie Druck sieigl in Bahnlaufrich- 
lung bis zu einem Maximaldruck von vorzugsweise etwa 1.5 
bis eiwa 4 Pa progressiv an, um anschlieBend sieil abzufal- 
!en. 

Im Fall der Verwendung einer als Schuhpresse ausgebil- 
deien Haupipresse liegi die im PreBspalt der Haupipresse er- 
zeugie maximale Linienkrafl vorzugsweise in einem Be- 
reich von eiwa 100 bis etwa 200 kN/m. Die in Bahnlaufrich- 
lung gemessene Liinge des PreBspalies besilzl vorieilhafier- 
weise einen Wen im Bereich von eiwa 50 bis eiwa 1 20 mm. 
Der in dem PreBspalt erzeugie Druck steigt in Bahnlaufrich- 
lung vorzugsweise zunachsi relativ langsam an, um an- 
schlieBend relaiiv schnell abzufallen. Von besonderem Vor- 
teil isi. wenn der in diesem PreBspalt erzeugie Maximal- 
druck in einem Bereich von eiwa 2,5 bis eiwa 5 MPa liegu 
wenn eine hohe Produkiionsleisiung angesirebi isL 

Die Maximaldrucke in den beiden Pressen und die Siruk- 
lur der Rillen oder Blindbohrungen in der Oberflache des 
65 PrcGnianicls dcr Haupipresse konncn so aufeinander abgc- 
siimmi sein. daB sich ein niaxinialer Trockengehali nach dcr 
Haupipresse in der Fasersioffbahn einstelk. wobei eine 
moulichst lange Lebensdauer der beiden Filze beriicksich- 
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isi. Jc hohcr die Linicnkrafi und dor Maximaldruck in 
dcr Vorprcssc sind, dcsio wcnigcr Wasscr blcibi iin Obcrfil/ 
/uriick. Da mil wird die in dcr TTauplprcssc anrallcndc Was- 
scnncngc klcin, so daK /ur Wasscnibfuhrung ;ius dciii Obcr- 
fil/ kcinc groBcn FlicBqucrschnillc nichr crlbrdcrlich sind. 
Dcr Obcdil/ kann cine fcine und dichie Sirukiur crhallcn. 
Hin solcher Filz iibi cine gleichmafiigcrc Pressung auf die 
Hasersiotlbuhn aus und reduzieri die Ruckbcr'cuchiung an 
die l-asersiotfbahn am Ende des PreBspalies. Auf dcr ande- 
ren Scile wird die Lcbcnsdauer bcider Filze durch zu si.arkes 
Driickcn in dcr Vorpressc vcrringeri. Aus diescni Grund 
niachi man den Oberfilzzwar wescniiich dichler als den IJn- 
icrfilz, or ist Jedoch noch so poros, daB aueh in der Haupi- 
pressc noch geniigcnd WasserabfluB inoglich ist. so daB hin- 
sichiiich des Trockcngehalis dcr Fasersioffbahn keine nen- 
nenswcnen EinbuBen zu verzeichnen sind. 

In jedem Fall gehi Produkiionskapazitai vcrloren, wenn 
dcr Obcrfilz so dicht gcinachi wird, daB dcr PrcBiinpuls in 
derHauplpressc mangels einesgeniigenden Wasserabfl usses 
zu keiner nennenswerten Steigerung des Trockengehaltes 
der Fasersioffbahn fuhn. 

Fur eine enlsprechende Opiiniierung konnen nun insbe- 
sondere die folgenden MaBnahnien vorgesehen sein: 

Der in dem PreBspali der Haupipresse erzeugie Maximal- 
druck isi vorieilhal'lerweise hoher als der in dein PreBspali 
der Vorpresse. Die Wasserdurchliissigkeit des Oberfilzes ist 
zweckmaGigerweise hochstens 1/3, vorzugsweise hochsrens 
1/4 der des Unierfilzes. Die Wasserdurchlassigkeit des 
Oberfilzes ist vorteilhaflerweise noch so groB, daB sich in 
der Hauptpresse eine Trockengehallserhohung der Faser- 
sioffbahn von niehr als 2% ergibi. Die Wasserdurchlassig- 
keit des Oberfilzes ist vorzugsweise so gewahlL daB sich 
naeh der Hauptpresse ein Endlrockengeliall der Fasersioff- 
bahn von iiber 42% ergibi. 

Zur Maximierung der Eniwasserung in der Hauptpresse 
kann die Oberflache des PreBmantels der AnpreBwalze so- 
wohl mit Blindbohrungen als auch mil Rillen versehen sein. 

Die Summe der mit Blindbohrungen und Rillen versehe- 
nen Fliichenanteile des PreBiiianiels der AnpreBwalze im 
Neuzusiand des PreBmantels betragi vorzugsweise etwa 25 
bis etwa 40% der Gesamioberflache. 

ZweckmiiBigerweise beiragt die Tiefe der Rillen etwa 
1/10 bis etwa 1/3 der Tiefe der BhndbohrLingen. 

Die Breile der Rillen liegt vorteilhaflerweise in einem Be- 
rcich von etwa 0,3 bis 0,6 mm. 

GemaB einer in der Praxis bevorzugten Ausfuhrungsfonii 
isi vorgesehen, daB die Rillen die Blindbohrungen jeder 
zwciien Zeile von Blindbohrungen mittig anschneiden und 
mitiig zwischen den Blindbohrungen der dazwi&chenliegen- 
den Zeilen hindurchlaufen. 

Bei einer aliemaiiven zweckmaBigen Ausfuhrungsva- 
riante isL vorgesehen, dafi die Riilen in der Mitte zwischen 
zwei benachbarten Zeilen von Bhndbohrungen verlaufen 
und keine Blindbohrungen schneiden. 

Hierbei ist die Orientierung beziiglich des Zeilen verlaufs 
beliebig. In beiden Fallen ist es jedoch zweckmaBig, wenn 
die Rillung so verlauft, daB der Winkel zur Achse am groB- 
len ist 

Im Bereich der gerillten Unierwalze der Vorpresse kann 
eine Auf fang wanne oder -rinne zum Auffangen des aus den 
Rillen der Unierwalze ausgeschleudenen Wassers vorgese- 
hen sein. 

Zudem kann im Bereich der blindgebohrien und gerillien 
AnpreBwalze der Haupipresse eine Autfangwanne oder - 
rillc zuni Auffangen des aus den Blindbohrungen und Rillen 
der AnpreBwalze abgeschleuderien Wassers vorgesehen 
sein. 

Zur Erhohung der Wasserentfemung vom Mantel der An- 



preBwalze dcr Hauptpresse kann dicscr AnprcBwal/.c ein 
Wasscrabsircifcr mil einer krafi schlussii: an dcrcn Prct>- 
manicl aniegbarcn Wasserabsircillei.sie /.ugcordnei sein. 
/ijr Rcinigung des Oherfil/es konnen allc bishcr bckann- 
5 I en Methodcn an ge wen del werden. So konnen /ur Rcini- 
gung dieses Oberfil/.es beispielswcise traversiercnrie, os/il- 
lierende oder auch fesislehendc Spruhdusen und Absaug- 
schliize vorgesehen sein. 

Aliemaiiv oder ergiinzcnd konnen auch Mitiel /ur Reini- 

10 gung des Oberfilzes nach dem Verdrangcrprinzip vorgese- 
hen sein, um klares, weiigchend schmutzpanikelfreies Was- 
ser auf die Innenseite des Oberfilzes aufzusprit/en. das an- 
sch lie Bend in der Vorprcssc durch den Obcrfilz und die Fa- 
sersioffbahn in den Unierfilz gedriickt wird. Dadurch kon- 

15 nen beispielswcise von der Papierseiie her eingedrungene 
Schmuizieilchen cnifeml werden. Von besondercm Vorteil 
ist auch, wenn Mitiel fur cine Korrekiur dcr Bahnfeuchie 
iibcr die Maschincnbrciic vorgesehen sind, um die Mcngc 
von Waschwasser uber die Maschinenbreite variieren zu 

20 konnen. Dabei wird in der Regel auf zu trockcne Sireifcn im 
Papier mit einer erhohtcn Waschwasserzugabe reagien. 

Altemaliv konnen auch mehrere mil Wasser unterschied- 
licher Temperatur beschickie Spritzrohre mit iiber die Ma- 
schinenbreite regulierbarem Wasserau stria vorgesehen sein, 

25 mil denen unierschiedliche Filzleiiiperaturen einsiellbar 
sind. Dies geschicht in der Regel in der Weise, daB zu nasse 
Streifen im Papier durch Zugabe von Wasser erhohier Tem- 
peratur in den entsprechenden Zonen des Oberfilzes kom- 
pensien werden. 

30 In den Unteranspruchen sind weitere voneilhafte Ausfuh- 
rungsvarianien der erfindungsgemaBen Maschine angege- 
ben. 

Die Erfindung wird im folgenden an hand von Ausfiih- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung niiher 
35 erlauiert; in dieser zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seiienansichi einer Hygienepa- 
piennaschine. 

Fig. 2 eine vergroBerie Darsiellung der VorpreBzone der 
in Fig. 1 gezeiglen Hygienepapieniiaschine im TeilschnilU 
40 Fig, 3 eine vergroBene Darsiellung der HaupipreBzone 
der in Fig. 1 dargestellien Hygienepapiermaschine im Teil- 
schnilt. 

Fig. 4 eine schematische Seitenansicht einer weireren 
Ausfuhrungsfonii einer Hygienepapiemiaschine. 
45 Fig. 5 ein Oberflachehsegmeni eines PreBmantels der An- 
preBwalz.e der Hauptpresse und 

Fig. 6 eine weitere Ausfiihrungsform eines Oberflachen- 
segmenis eines PreBmantels der AnpreBwalze der Haupt- 
presse. 

50 Die in Fig. 1 dargestellie Ausfuhrungsfomi einer Hygie- 
nepapiermaschine umfaBt zunachst einen Sioffauflauf 10, 
einen Oberfilz 12 sowie ein Blattbildungssieb 14, das zu- 
sainmen mil dem Oberfilz 12 eine Formierwalze 16 um- 
spannt und die vom Sioffauflauf 10 kommende Fasersus- 

55 pension eniwasseri. 

Innerhaib der Schlaufe des Blatibildungssiebes 14 isi eine 
Wasserauffangrinne 18 miiseitlichem Ausla620 fur das von 
dem Blatibildungssieb 14 abgespritzte Wasser vorgesehen. 
Das Blatibildungssieb 14 liiufi in Langsrichiung gespanni 

6<:) iiber Siebleiiwalzen 22 ab. 

Der Oberfilz 12 liiufi uber eine Filzleitwalze 24 zu einer 
Vorpresse 26 und uber eine AnpreBwalze 2X einer Haupt- 
presse 30 zu einer Reguherwalze 32, einer Spannwalze 34 
sowie iiber eine Filzleitwalze 36 zuruck zu der Fonnier- 

65 walzc 16. 

Die Vorpresse 26 besieht aus einer gerillien Unierwalze 
38 und einer oberen SchuhpreBwalze 40 mil einem PreB- 
schuh 42, dutch den ein glatier undurchliissiger biegsamer 
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PrvlMiianicI 44 gcycn den Oborlil/. 12 uml die j2crillic Unicr- 
w.il/.c 3S unciruckbjr isi. 

Aiil'dcr IJnicrsciic dcs Obcr(il/cs 12 laui'i cine /.wischen 
tiein Uljiibildungssieh 14 unci deni Ohcrfil/ 1 2 gehiUieie 
sersioi'lhjhn. im vorliegcnden l*nll Papicrbahn 46, in den 
IVel^spali 4X der Vorpresse 48 ein. 

Unicr dcr Papicrbahn 46 liiufi fcmcr cin Unicrfil/. 50 
diircli den Pretlspal! 48 hindurch. Uicser IJnierdiz 50 wird 
von lA-'iiwai/en 52 unicr Unifan*isspannung in seiner Bahn 
MCliihrt. 

/ur Kciniuung dcs Unicrfil*/.cs 50 wahrcnd dcs Bciricbs 
sind cin Rohrsauger 54 und cin Sprit^rohr 56 vorjiesehcn. 

/ur Rcini^ung dcs Obcrfilzes 12 diencn cin odcr mchrcrc 
Sprii/.rohre 58. die in dcr Schiaufc des Obcrfilzes 12 angc- 
ordnci sind. 

I'Jie Papicrbahn 46 wird nach cine in Durchlaufcn der Vor- 
presse 26 von der ebenfalls ais Schuhpre6wal/£ ausgcbilde- 
icn AnprcBwai/x 28 an eincn Trockcnzyiindcr 60 angcprcBi, 
dcr /.Lisaiiinicn mil dcr AnpreBwalze 28 eine Hauptpresse 30 
biidei. Die Papicrbahn 46 bleibl an dem Trockcnzyiindcr 60 20 
lial'ien. urn nach erfol^^icr Trocknung von einein Kreppscha- 
bcr 62 abgeschabi zu werden. 

Die I'orinierwalzc 16, die Unierwalze 38 und der Trok- 
ken/.vlindcr 60 sind in Pfeilrichtung anlreibbar. 

/urn AulTarigen dcs aus den Bohrungen und Ri lien der 25 
AnprcLiwal/c 28 ausirctcndcn Wassers isi cine Rinnc 64 vor- 
licsehcn. 

Das von der Unierwalze 38 abgeschleuderie Wasscr wird 
in eincr Rinnc 66 aufgcfangen und seidich aus der Hygicne- 
pjpicnnaschinc hcrausgcfiihri. 30 

Kij;. 2 /rig I cine Teilansicht der gerillien Unierwalze 38 
der Vorpresse 26 und einen Teilschniu durch die obere 
Sehuhprel-lwal/.e 40 mil dcm PrcBinanlcl 44, in dein der 
PrcLischuh 42 durch Andriickkolben 68 radial nach unten 
prel.^bar an cincm niehi darccstellten Querhaupi gehahen ist. :^.S 

Die dcm PrcBnianiel 44 zugewandie G lei t ft ache des PrcB- 
scluihes 42 wird irn'folgenden Fall hydrodynaiTiisch durch 
I'in/.ug cines Olfilmes zwischen dcm PreGschuh 42 und dem 
Prclimaniet 44 gcschinicrt. Die Schniierung kann auch 
t lurch die Zuluhr von Druckol durch Offnungcn 70 in der 40 
Cileiillachc crganzi werden. 

Der PrcBmantel 44 besiizi sowohl eine glarte Innenflache 
:ils auch cine glaitc AuBenflache. 

Dcr Obcrlil/ 12 und die iniigefuhrie Papierbahn 46 sowie 
der Unicrlilz 50 iaufcn von links nach rechis durch den 45 
PrcBspah 48 dcr Vorpresse 26. Hinter dem PreBspah 48 der 
Vorpresse 26 lauft der Oberfilz 12 mil der Papierbahn 46 ' 
nach oben gckriimnit ab, um anschlieBend zur nachsien 
Wal/c weiterzulautcn. 

Der Winkel p zwischen einer Tangenie 72 an die Unler- 50 
w:il/.e 38 am linde des PreBspaltes 48 der Vorpresse 26 und 
ticm ciwa gcradlinigen Verlauf des Obcrfilzes 12 ist so groB 
gcwiihli, daB Unigebungslufi leicht in den Zwicke! zwi- 
schen tlcm Oberfilz 12 und dem Unterfilz 50 eindringen 
kann. wcnn dcr Unierhlz 50 enUang der Tangenie 72 von der 55 
( Inierwal/c 38 abliiufi Oder urn einen kleinen Winkel a von 
wcrii^cn Clrad von der Richiung der Tangenie 72 abweichl. 
I ):ihci soli dcr OlTnungs winkel zwischen dem Oberfilz 12 
iiiui dcm Unicrfilz 50. d. h. die Winkeldifferenz fi-a inog- 
lichsi groBcr als vorzugsweise 5 Grad sein. 60 

hi;". 3 zcigi in gcschnittcner Darstellung eine Ausfuh- 
rnngsrorm cincr der Haupipresse 30 zugeordneien, als 
.SchuhprcBwal/.e ausgebildcicn AnprcBwalze 28 mil einem 
Icsisichendcn Querhaupi 74. das mil einer Innenbohrung 76 
vcrschcn isi, durch die nicht dargcstclllc Versorgungslciiun- 65 
t^cn ecluhri sind. 

An!* dcm Querhaupi 74 isi eine Reihe von Druckzylindern 
7K mil radial bcwegfichen und neigbaren Kolben 80 befe- 
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siigi. die eincn Druckschuh 82 gcgen den Trockcn/ylinder 
60 drucken. 

liin JUS clasiischcm KunsisiolT bcsichendcr PrcBmaniol 
84 isi 'liber drchbarc Stiir/- odcr Segntcnirollcn 86 abgc- 
siiil/i. Dicsc Siuizrollen cxicr -wal/.en 86 sine I iiber die Ma- 
schincnbreiic mchricilig ausgcbildei und an den linden b/w. 
in den Zwischenraumen zwischen benachbaricn Tcilsiiiiz- 
walzcn mil Lagcrbockcn 88 an dcm Querhaupi 74 bctcstigi. 

Dcr Oberfilz 12 und die niii diescm miigefUhne Papier- 
bahn 46 lauTcn unicn aufden Umtang der AnprcBwalze 28 
auf. Nach einem Passieren dcs PreBspalies 90 dcr Haupi- 
presse 30 liiufi dcr Oberfilz 12 eiwa langenlial /um Trockcn- 
zyiindcr 60 am Endc des PreBspalies 90 wciicr, wahrcnd die 
Papicrbahn 46 am Trockcnzyiindcr 60 haficnd weiienrans- 
portieri wird. 

Fig. 4 zeigi eine zu der dcr P'ig. 1 alicmative Ausfiihrung 
einer Hygienepapiennaschinc, wobei fur einander enispre- 
chcnde Tcilc glcichc Bczugszcichcn vorycschen sind. 

Bei dieser Austuhrungsforni gemiiB Fig. 4 wird die Pa- 
pierbahn 46 auf einem Foniiier- oder Blaitbildungssicb 14. 
das iiber Sieblciiwalzcn 22 gespanni isu an eine Abnahmc- 
walze 92 gedriicki. AnschlieBend laufi sic auf dcr Unierseiic 
des Obcrfilzes 12 weiier nach rechts iiber eine Filzleitwalzc 
24 durch die Vorpresse 26 und um die AnprcBwalze 28 der 
Haupipresse 30. 

In dcm PrcBspali 90 der Haupipresse 30 wird die Papier- 
balin 46 dann an den Trockcnzyiindcr 60 iibcrgeben, von 
dcni sie schlieBlich durch eincn Krcppschabcr 62 abge- 
kreppi wird. 

Der Oberfilz 12 laufi iiber eine Reguliervvalze 32, eine 
Leitwalzc 94 und eine Spannwalze 34 zuriick zu der Abnah- 
mewalze 92. 

Die Vorpresse 26 beslelit aus einer oberen SchuhpreB- 
walze 40 mil einem PreBschuh 42 und einem sowohl innen 
als auch auBen g I al ien PrcBmaniel 44. 

2^dcm wird ein Unierfilz 50 durch den PrcBspali 48 der 
Vorpresse 26 gefiihrt, der iiber Leitwalzen % bis 102 zu- 
ruckliiufl. 

Der auBen am Unterfilz 50 anliegendcn Leilwalze 100 
kann ein Schaber 104 zur Reinhaliung derObcrflache zuge- 
ordnet sein. Spriizrohre 106, 108 und ein Rohrsauger 110 
hallen den Unterfilz 50 sauber. 

In dem PreBspalt 90 der Haupipresse 30 wird die Papier- 
bahn 46 von dcm Oberfilz 12 an den Umfang des Trockcn- 
zyhndcrs 60 iibergeben, um nach erfolgter Trocknung durch 
den Kreppschaber 62 abgekxcppi zu werden. 

Der AnprcBwalze 28 der Haupipresse 30 kann ein Was- 
serabsirciler 111 mil eincr kxafischlussig an deren PreBman- 
tel 84 anlegbaren Wasserabsireifieiste zugeordnei sein. 

Spriizrohre 112 und 114 sorgen fiir die Reinigung des 
Obcrfilzes 12. 

Ebenso wie die Spriizrohre 106 und 108 am Unterfilz 50 
konnen auch die beiden Spriizrohre 112. 114 verschiedcne 
Funkiionen haben, zu denen beispielsweise die folgenden 
zahlen: 

Einnial Niederdruckwasser, einmal flochdruckwasser; 
einmal gleichmaEige Befeuchi.ung der Filzfiache und einmal 
gczielte Befeuchiung besiinunier Filzsiellen; einnial kail, 
einmal wami: einmal Wasser. einmal Waschfliissigkeil; und/ 
oder dcrgleichen. 

Fig. 5 zeigi die auBere Oberflachc eines PreBmantels 84 
der dcr Haupipresse 30 zugeordneien AnprcBwalze 28. 

Diese Oberfliiche enihiili etwa aquidisianl zueinander an- 
gebrachie Blindbohrungen 116 und diese verbindende Ril- 
Icn 118. Die Rillcn 118 sind so angcordneu daB sic sicis niit- 
len durch die Blindbohrungen 116 jeder zweiien Zeile hin- 
durchlaufen und somit die von den Blindbohrungen 116 am 
wciicsicn cni fern ten Oberfl Lichen pani en anschncidcn. 
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Die Rillcn IIX dicncn ais AbduL^kanalc zu den IJIinctboh- 118 Rillcn 
runiit'n 116, die wicdcrum /.ur vorLibcrgchcndcn Wasscrspci- 120 Riilcn 
chcrung in dcm PrcBspull 90 dcr Iluupiprcssc M) vorjicschcn a Winkc! 
sind. P Winkc) 

])i c Ri 1 ! cn 1 1 K bcsi I /cn ci no jic ri n (ic rc ' 11 c Ic a 1 s di c H 1 i n(1- 3 
bohrun^cn 116. 

Fig. 6 zcigi einc andcrc Konliguraiion von in eincni PrcB- 
inaniel 84 vorgesehcncn Ulindbohrungcn 116 und Rillcn 
120. In dicscni Fail verlaufcn die Rillcn 120 parallel zu den 
Loch/.cilcn iiii Zwischcnrauni. i'> 

Bezugs/.eichcnlisic 

lOSioftauflauf 

12 Oberfilz 13 
14 Blaubiidungssieb 
16 Foruiierwalze 
18 Wasscrauftangrinnc 
20 AuslaB 

22 Siebleitwalzen 20 
24 Filzleitwalze 
26 Vorpresse 
28 AnpreBwalze 
30 Haupipresse 

32 Rcijulierwalze 25 
34 Spannwalze 
36 Filzleitwalze 
38 Unierwaize 
40 obere SchuhpreBwalze 

42 PreBschuh M 
44 Pre B man lei 
46 Papicrbahn 
48 PreBspalt 
50 Unierfilz 

52Leitwalzen -^3 
54 Rohrsauger 
56 Spritzrohr 
58 Spriizrohre 
60 Trockenzy Under 
62 Kreppschaber 
64 Rinne 
66 Rinne 

68 Andriickkolben 
70 Offnungen 

72 Tangente 45 
74 Qucrhaupt 
76 Innenbohrung 
78 Druckzylinder 
80 Kolben 

82 Druckschuh 50 
84 Pre B man I el 
86 Sluizrollen 
88 Lagerbocke 
90 PrcBspaJl 

92 Abnahniewaize 55 
94 Leivwalze 
96 LeiLwalze 
98 Leiiwalze 
100 Leiiwalze 

102Leiiwaize 6i3 
104 Schaber 
106 Spriizrohr 
108 iJpritzrohr 

110 Rohrsauger 

111 Wasscrabsircifcr 65 

112 Spritzrohr 
114 Spriizrohr 
116 Blindbohrungen 



Paicnianspruche 

1. Maschine zur Merstcllung cincr FaserstoUbahn 
(46), insbcsondere Tkssuc- oder ?Tygienepapierbahn, 
mil wcnigsicns cincr als Schuhprcssc ausgcbildctcn 
Vorpresse (26). cincr durch cine AnpreBwalze (28) so- 
wie cincn Trockenzylindcr (60) gebildeien Haupi- 
presse (30). cincm durch die PreBspaiie (48. 90) dcr 
Vorpresse (26) und dcr Haupipresse (30) gefuhnen 
endlosen oberen Band (12) und eineni Liber eine Unter- 
walze (38) der Vorpresse (26) gefuhnen Unierfilz (50), 
wobei die in eineni Former vorgebildeie Faserstoff- 
bahn (46) durch das obcrc Band (12) zunachst dcr Vor- 
presse (26) und anschlicBcnd dcr Haupipresse (30) zu- 
gefuhn isi. dadurch gckennzejchnet. daB die als 
Schuhpressc auseebildeie, einen in Bahnlautnchiung 
verlangcrien PreBspati (48) aufweisende Vorpresse 
(26) eine obere SchuhpreBeinheir (40) und eine dieser 
gegenuberiiegende Unierwaize (38) umfaBt, daB die 
obere SchuhpreBeinheii (40) mil einem giaiien unilau- 
fenden flexiblen PreBband (44) versehen ist, daB die 
UnierwaJze (38) gerilli isi, da6 ais oberes Band ein re- 
laiiv dichicr Oberfiiz (12) vorgesehen isL dessen Was- 
serdurchlassigkeit geringer ist. als die des Unterfilzes 
(50), in der Haupipresse (30) bei der Anpressung an 
den Trockenzylindcr (60) jedoch noch die Entfemung 
zusarziichen Wassers aus der Fasersioffbahn (46) er- 
moglichr, und daB die der Haupipresse (30) zugeord- 
neie AnpreBwalze (28) zur Aufnahme von ausgepreB- 
lem Wasser eine gelochte und/oder geriille Oberflache 
besitzi. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nei, daB die SchuhpreBeinheir der Vorpresse eine 
SchuhpreBwalze (40) und das zugeordneie glatie PreB- 
band ein glaiier PreBinantel (44) isi. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die AnpreBwalze (28) der Haupipresse 
(30) eine nui eineni elastischen Gun\mibezug verse- 
hene herkonimiiche Waize isi. 

4. Maschine nach Anspnjch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB die AnpreBwalze (28) der Haupipresse 
(30) eine mil eineni flexiblen PreBmantel (84) verse- 
hene SchuhpreBwalze isi, 

5. Maschine nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (84) der AnpreBwalze (28) 
mil Blindbohrungen (116) versehen isi. 

6. Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Mantel (84) der AnpreBwalze (28) im Neu- 
zustand einen gebohnen Flachcnanieii besitzi, deretwa 
20 bis etwa 35% der Gesaiiitoberflache beiragL 

7. Maschine nach Anspmch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Lochdurchmesser im Neuzusiand des 
Maniels (84) in einem Bereich von etwa 2 bis erwa 
3 mm liegl. 

8. Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 7, da- 
durch gekennzcichnei, daB die l>ochiiefe im Neuzu- 
siand des Maniels (84) in einem Bereich von etwa 1.5 
his etwa 3 mm liegi. 

y. Maschine nach einem dcr vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzcichnei, daS dcr Oberfilz (12) 
ausgehend von der Vorpresse (26) direkt, d. h. insbe- 
sondere ohne dazwischcnliegende Umlenkwalze zu der 
Haupipresse (30) getUhn isi. 
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10. Maschinc nach cinciu dcr vorluT^chcndcn An- 
sprlivjhc. da<lurch iickcnn/.cichne!. cluLi dcr ?ivL>nianicl 
{X4) dcr als SchuhprcBwai/c austicbildcicn AnprcB- 
wal/c (2S) /.uniindcsi in dciu diirch den Ohcrlil/. (12) 
uiuschlungcncn iicrcich durch in Maniciutnraniisrich- 5 
luni; hinicrcinandcr ijn»:conincic kicinc Siiiix- c>dcr 
Sciimcniwal/cn (86) abiicsiiii/l isi, die an uincm den 
Prctiiuanicl (S4) durchsci/cndcn Icsisichcndcn Qucr- 
haupi (74» «;clai;cn sind. 

11. Maschinc nach An.spruch 10, dadurch gckcnn- t'J 
/cichnct, daK dcr Durchjiicsscr dcr Siui/.wal/rn (86) in 
einciu Bcrcich von ctwa 60 bis clwa 120 mm licgi. 

12. Maschinc nach Anspruch 10 odcr 11, dadurch gc- 
kcnn/eichnci, datt die Siui/.walicn (86) iibcr die sich 
qucr zur Bahnlautrichiunc crstrcckendc Maschincn- 15 
breitc mchricilig ausgcfuhn sind. 

13. Maschinc nach Anspruch 12. dadurch gekcnn- 
/.cichnci, daB das Vcrhiilinis /wischcn dcni gcgcnscili- 
gen Ahstand dcr Lager (J{8) eincr jcwciiigen Tcilsttitz- 
walze und de»i Walzendurchniesser in cinejii Bcrcich 20 
von etwa 7.5 bis ciwa 15 liegi und vorzugswcisc eiwa 

12 beiragi. 

14. Maschinc nach Anspruch 12 odcr 13, dadurch gc- 
kennzeichneu daB der nichi uniersiutzic Bereich zwi- 
schen den Siimseiien dcr Teilsiui/walzen einer Jcweili- 25 
gen sich in Richtung der Maschinenbrciie ersirecken- 
dcn Walzenrcihe ma.xiniai etwa 10 bis etwa 25 mm be- 
tragr. 

15. Maschine nach einem dcr Anspriichc 12 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB dcr Winkelabstand zwi- 30 
schen den in Manieluiiifangsrichiung aufeinanderfol- 
genden Stuizwaizen (86) in einem Bereich von etwa 
7,5 bis eiwa 15" liegt. 

16. Maschinc nach einem der vorhcrgehendcn .^n- 
spriiche, dadurch gckennzeichnet, daB der Unierfilz -^^ 
(50) allgenicin entlang einer die Unterwalze (38) der 
Vorpresse (26) in deni Endpunki des zugeordneien 
PreBspalics (48) bcruhrenden Tangcntc (72) von deni 
PreBspali (48) weggefuhn isi und die maxiniale Rich- 
tungsabweichung (a) von dieser Tangenie (72) vor- 
zugsweise in einem Bereich von ctwa -2° bis +4° licgL 

17. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriichc, dadurch gekennzcichnei, daB der unmittelbar 
hinicr dem PreBspali (48) dcr Vbrprcssc (26) vorgese- 
hene Offnungswinkcl (p-a) zwischen dein die Faser- 45 
stoffbahn (46) mil sich fuhrenden ObcrfiJz (12) und 
dem Unierfilz (50) in einem Bereich von etwa 4 bis 
etwa 15° liegi. 

18. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die in dem PreB- 50 
spall (48) der Vorpresse (26) erzeugie Linienkraft in ei- 
nem Bereich von eiwa 60 bis etwa 300 kN/m und die in 
Bahnlaufrichtung betrachLeie PreBspalilange vorzugs- 
weise in einem Bereich von etwa 80 bis etwa 200 mm 
liegi. 55 

19. Maschine nach einem der vorhergehenden .^n- 
spruche, dadurch gckennzeichneu daB dcr in dem PreB- 
spali (48) der Vorpresse (26) erzeugie Druck in Bahn- 
laufrichtung bis zu einem MaximaJdruck von eiwa 1.5 
bis eiwa 4 Pa ansieigi und anschheSend sieil abfalll. 60 

20. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Hauptprcsse 
(30; eine Schuhpresse ist und daB die im PreBspali (VOj 
der Haupipressc (30) erzeugie maximale Linienkral't in 
cincm Bcrcich von ctwa 100 bis ctwa 200 kN/m licgi. 65 

21. Maschine nach eincni der vorhergehenden .^n- 
spriiche. dadurch gckennzeichneu daB die Haupipresse 
(30) eine Schuhprcsse isi und daB die in BahnlauJrich- 




lung »;cnicN.scnc Liiniic des PrcBspaltcs (90) dcr Haupi- 
pressc (30) in cincm Bcrcich von ciwa .50 his ciwa 
1 20 mm 

22. Maschine nach cincm dcr vorhergehenden An- 
spriichc. dadurch tickenn/.cichnct, daB die Haupipresse 
(30) cine Schuhprcsse i.si und daB der in dem PreB.spaji 
(90) dcr Haupipresse (30) cr/cugte Druck in BuhnlauT- 
richiung /uniichst rclaliv lang.sani ansieigi und an- 
schlicBend reiativ schnell ablaUi. 

23. Ma.schine nach cincm dcr vorhergehenden An- 
spriichc. dadurch gckcnn/cichnet, daB die Haupipresse 
(30) cine Schuhprcsse isi und daB dcr in dem PrcBspah 
(90) der Haupipresse (30) erzeugie Maximaldruck in 
einem Bcrcich von ctwa 2,5 bis eiwa 5 MPa iicgt. 

24. Maschinc nach cinenj dcr vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gckennzeichneu daB der in dem PrcB- 
spah (90) dcr Haupipresse (30) erzeugie Maximaldruck 
hohcr isi als dcr in dem PrcBspait (48) dcr Vorpresse 
(26). 

25. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriichc, dadurch gckennzeichneu daB die Wasser- 
durchliissigkeii des Obcrfilzes (12) hochstens 1/3, vor- 
zugsweisc hochstens 1/4 dcr des Unicrfiizcs (50) isu 

26. Maschine nach eineni der vorhergehenden An- 
spriichc, dadurch gckennzeichneu daB die Wasser- 
durchlassigkcil des Obcrfilzes (12) noch so groB isi, 
daB sich in der Haupipresse (30) eine Trockengehalis- 
erhdhung der Fascrsloffbahn (46) von riiehr als 2% er- 
gibu 

27. Maschinc .nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gckennzeichneu daB die Wasser- 
durchlassigkcii des Obcrfilzes (12) so gewahit isu daB 
sicii nach dcr Haupipresse (30) ein Endirockengehali 
der Faserstoffbahn (46) von iiber 42% ergibl. 

28. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriichc, dadurch gckennzeichneu daB die AnpreB- 
walze (28) der Haupipresse (30) eine SchuhpreBwalze 
isi und daB die Oberflachc des PreBmaniels (84) der 
AnpreBwalzc (28) sowohl mil BUndbohrungen (116) 
als auch mil Rillen (118, 120) versehen isu 

29. Maschine nach Anspruch 28, dadurch gckenn- 
zeichneu daB die Summe der mil BUndbohrungen 
(116) und Rillen (118, 120) versehenen Flachenanieile 
des PreBmaniels (84) der AnpreBwalzc (28) im Neuzu- 
siand des PreBmaniels (84) ciwa 25 bis etwa 40% der 
Gesamioberfiache beiragt. 

30. Maschine nach Anspruch 28 oder 29. dadurch gc- 
kennzeichneu daB die Tiefe der Rillen (118, 120) etwa 
1/10 bis etwa 1/3 der Tiefc der Blindbohrungen (116) 
betragu 

3 1 . Maschine nach einem der Anspriiche 28 bis 30. da- 
durch gckennzeichneu daB die Breite der Rillen (118, 
120) in einem Bereich von ciwa 0,3 bis etwa 0,6 mm 
liegu 

32. Maschine nach einem der Anspriiche 28 bis 3 1 . da- 
durch gckennzeichneu daB die Rillen (118) die Blind- 
bohrungen (116) jeder zweiien Zeile von Blindbohrun- 
gen (116) mitiig anschneiden und mittig zwischen den 
Blindbohrungen (116) dcr dazwischenliegenden Zeilen 
hindurchlaufcn. 

33. Maschinc nach einem der Anspriiche 28 bis 3 1 . da- 
durch gckennzeichneu dafl die Rillen (120) in der Mine 
zwischen zwci benachbanen 21eilcn von Blindbohrun- 
gen (116) vcrlaufen und keinc Blindbohrungen (116) 
schncidcn. 

34. Maschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gckennzeichneu daB im Bereich der 
gcrillien Unierwaize (38) der Vorpresse (26) eine Auf- 
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fanuwannc (66) /.um AulTuniicn <1cs aus den l^iilcn dcr 
IJnicrwai/c (3S,) abgcschlcudcricn Wasscrs vori»cschcn 
is I. 

:^5. Maschinc nach cincni ficr vorhcrgchcnficn An- 
spriichc. dadurch gckcnn/.cichncl, daB iin Bcrcich dcr 5 
blinctgcbohncn und ticrillicn AnprcBwal/c (28) dcr 
Tlauptprcssc (30) cine AuiTangwannc (64) /.um Auf- 
tangcn dcs aus den Blindbohruniicn (116) und Rilien 
(11«. 120) dcr AnprcBwal/c (2«) abgcschleudencn 
Wasscrs vorgcschcn isi. 

36. Maschinc nach cincni dcr vorhcrgchcndcn An- 
sprijchc. dadurch gekcnn/.eichnci. daB dcr AnpreB- 
walzc (2X) dcr Haupiprcssc (30) cin Wasscrabsircircr 
(111) mil ciner kraflschliissig an dcren PreBiiianie! (84) 
anlcgbaren Wasserabsireidcisic /ugcordnei isi, 

37. Maschinc nach cincni dcr vorhcrgehenden An- 
spriichc, dadurch gckennzcichnci, daB zur Rcinigung 
dcs Obcrfilzcs (12) insbcsondcrc iravcrsicrcndc, oszil- 
licrcnde (xlcr auch fesisiehcndc Spruhduscn und Ab- 
saugschliize vorgesehen sind. 20 

38. Maschine nach eincni dcr vorhcrgehenden An- 
spriichc. dadurch gekcnnzeichncl,, daB zur Reinigung 
dcs Obcrfilzes (12) nach deni Vcrdrangerprinzip Miuel 
vorgesehen sind uiti klares, weiigehend schniutzparti- 
kclfrcics Wasser auf die Inncnsciic dcs Obcrfilzes (12) 25 
aufzuspriizcn, das an sch lie Bend in dcr Vorprcssc durch 
den Oberfilz und die Fascrsioril3ahn (46) in den Unier- 
ftlz(50) gedrucki wird. 

39. Maschine nach einern der vorhcrgehenden .^n- 
spriichc, dadurch gekcnn/.eichneu daB Miuel fur eine 30 
Korreklur der Bahnfeuchie uber die Maschinenbreite 
vorgesehen sind, durch die die Menge von Waschwas- 
scr iibcr die Maschinenbreilc variierbar ist . 

40. Maschine nach cineni dcr Anspriiche 1 bis 38, da- 
durch gckennzcichnei, daB mchrerc niit Wasser unlcr- 35 
schiedlicher Temperaiur beschickie Spriizrohre (58) 
mil liber die Maschinenbreite regulierbarem Wasser- 
ausiriti vorgesehen sind, mil denen unierschiedliche 
Piiziempcraluren einsiellbar sind. 
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